A NESCOAT

NESCOAT® ORGANIC THERMAPLAST

Is1 Yalitim Levhasi Siva Harci

TANIMI
NESCOAT® ORGANIC THERMAPLAST, akrilik regine esasli, elyaf katkili, kullanima hazir bir 1si yalitim levhasi siva harcidir.

KULLANIM ALANLARI
e Bu Urun, 1s1 yalitim levhalarinin ylzeyinde gliclii bir koruyucu katman olusturarak, levhalarin dayanikhhgini
artirmak ve dig etkenlere karsi koruma saglamak amaciyla kullanilir.
e XPS, EPS ve Tasylinii isi yalitim levha ylizeylerinde, sistem bileseni olarak file ile birlikte fileli siva uygulamalarinda
kullanihr.
e  Restorasyon ¢alismalarinda yiizey diizeltme sivasi olarak kullanilir.
e XPS, EPS ve Tasylini 1s1 yalitim levhalarinin yapistiriimasinda da kullanilabilir.

AVANTAILARI
e Darbelere karsi milkemmel bir dayaniklihiga sahiptir.
e Yiizeye saglam bir sekilde yapisir, dokiilme ve kopma yapmaz.
e  Esnektir ve gatlamalara karsi Ustlin dayanikliliga sahiptir.
e Cok rahat uygulanabilir 6zelliklere sahiptir.
e  Suitici 6zellige sahiptir.
e Saglam yapisiyla uzun émdrli ve glvenilirdir.

YUZEY HAZIRLIGI
e [siyalitim levhasi saglam, alttaki ylizeye iyi yapismis ve diibel ile sabitlenmis olmalidir.
e Yiizey temiz, kuru ve tozsuz olmalidir.
o Koselere kose profili takilmaldir.
e Restorasyon veya fileli siva uygulamalarinda kullanilacaksa, alt ylzeyin diizglin, temiz, kuru ve lzerine gelecek
uygulamayi taslyabilecek saglamlikta olmasi gerekmektedir. Ayrica, ylizey yapismayi engelleyen kir ve toz gibi
maddelerden arindiriimalidir.

HARCIN HAZIRLANISI

NESCOAT® ORGANIC THERMAPLAST, kullanima hazirdir; yalnizca homojen bir kivama gelene kadar karistiriimalidir. Sicak
havalarda gerekirse ¢ok az su eklenebilir. Hazirlanan harg, 2 saat icerisinde tiketilmelidir. Sertlesmis malzemeye su veya
Urin eklenerek kullanilmamalidir.

UYGULAMA
e Harg, disli celik mala ile uygulama yapilacak ylizeye saralir ve taraklanir.
e Donati filesi yukaridan asagiya dogru celik mala ile hafif bastirilarak siva icine gom{lur.
e Donatifilesi tiim ylzeye esit uzaklikta olacak sekilde yerlestirilmelidir.
e Donatifilesi ek yerlerinde 10 cm (st Gste bindirilmelidir.
e  Koselerde donati filesi diger kenarin ylizeyine dogru dondirtlmelidir.
e  Birinci kat siva kurumadan ikinci kat siva uygulanir ve g¢elik mala ile ylzey dizlestirilir.
e Siva kalinhgi, birinci kat 2 mm, ikinci kat 1 mm olmak tzere toplamda 3 mm olmalidir.
e Uygulama sonrasinda eller ve kullanilan aletler bol su ile iyice yikanmalidir.

KURUMA SURESI
e Yizey kurumasi 23 °C ve %50 nispi nemde 1 glindiir. Tam kuruma siiresi 3 giinddr.
e Kuruma suresi yuksek sicakliklarda kisalir, distk sicakliklarda uzar.

SARFIYAT
e EPS, XPS s yalitim sistemlerinde: 4 kg/m?
e Tasylni i1s1 yalitim sistemlerinde: 5 kg/m?
e  Belirtilen sarfiyat miktarlarinin ylizey ve uygulama sartlarina gore farklilik gésterebilecegi dikkate alinmalidir. Kesin
sarfiyat icin numune yapilmasi onerilir.



UYARILAR VE ONERILER

e Uygulama esnasinda gevre sicakligi ve ylizey sicakligi +5 °Cile +35 °C arasinda olmalidir.

e Uygulamadan sonra Uriin kuruyana kadar yagis ve cesitli sebeplere bagl islanmaya karsi korunmalidir.

e Uygulamadan sonra 3 giin icerisinde dondurucu hava kosullari bekleniyorsa uygulama yapiimamalidir.

e Soguk havalarda sivanin tamamen kurumasi igin en az 3 giin beklenmelidir. Bu siire, malzemedeki suyun
buharlasmasini saglayarak bir sonraki katmanin uygulanmasi igin uygun bir zemin olusturur. Eger bu sireye dikkat
edilmez ve siva tam kurumadan son kat kaplama veya boya uygulanirsa, kaplama lzerinde beyazlama (efloresans)
ve bozulma gibi istenmeyen sonuglar meydana gelebilir.

DEPOLAMA VE RAF OMRU
o  Uriin, yagis ve gesitli sebeplere bagli 1slanmaya, siddetli giines 1sigina ve dona karsi korunmalidir.
e Enfazla 4 kova Ust Uste konularak depolanmalidir.
e  Raf 6dmri uygun depolama kosullarinda Uretim tarihinden itibaren 12 aydir.
e Acilmig ambalajlar kullanilmadigi durumlarda agzi sikica kapatilmali ve bir hafta icerisinde tiiketilmelidir.

AMBALAJ
25 kg plastik kova

GUVENLIK KURALLARI
e Kullanim esnasinda uygun koruyucu ekipman (giysi, eldiven, gézliik, maske) kullaniimalidir.
o Cilde temas halinde temas eden bdlge bol su ile yikanmalidir.
e Daha ayrintil bilgi icin Malzeme Gilivenlik Bilgi Foyin{ okuyunuz.

KALITE BELGELERI
e |SO 9001:2015 kalite yonetim standardina uygundur.

, 1S0

n 9001:2015

TEKNiK OZELLIKLERI

Ozellik Deger
GOruniim Beyaz Macun
Is1 Yalitim Levhasina Yapisma Kuvveti > 0,1 N/mm?
Alt Tabakaya Yapisma Kuvveti > 0,5 N/mm?
Darbe dayanimi > 10J

*Yukarida belirtilen degerler +23°C ve %50 bagil nem igin gegerlidir.

YASAL UYARI
Bu belgedeki bilgiler, NESCAOT laboratuvar testleri ve saha tecriibelerine dayanarak hazirlanmistir. Uriiniin amacinin disinda
kullaniimasi veya yukarida belirtilen sartlara uyulmamasi halinde ortaya gikacak olumsuz sonuglardan NESCAQOT sorumlu

degildir.




